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(57) Abstract The invention 
relates to a device for oxyacety- 
lene<utting pieces of steeL 
The cutting (5) and debuning 
mechanisms are positioned in 
such a way diat the oxyacetylene 
cutting jet (6) acts on the top 
surface (1.1) of the piece (I) in an 
essentially vertical direction while 
the debuning jet (12) acts on (he 
bonom surface (1.2) of said piece 
in an oblique direction, remaining 
pointed towards the exit point 
(14) of the oxyacetylene cutting 
jet (6). The simultaneous cutting 
and debuning is made possible 
by the synchronous horizontal 
displacement of the cutting (S) 
and debuning (10) miThani<n« 
A spraying mechanism (1 1) is also 
provided for spraying fluid in the 
direction of the particles in fusion 
dining the cutting process in order 
to reduce emissions of fiunes. 
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(57) Abr^i: Linvenlion conceme un dispositif d*oxycoupage de pieces d'acier. Le posidonnemcnt dcs organ&s de coupe (5) et 
d' Aavurage (10) est tel que le jet d*oxycoupage (6) attaque la face supdrieure (1 .1) de la piece (1) selon une diiectioii sensibJement 
veiticale. tandis que le jet d* Aavurage (12) anaque la face inf^eure (1.2) de ladite piece selon une direction oblique restant point^e 
vers le point de sortie ( 14) du jet d*oxycoupagc (6). la coupe et Fe'bavurage simultan^ se faisanc par d^placement horizontal synchrone 
desoigaiiesdecoupe(5)etd'^avunkge(10). Unorganedepu1v£risatioii(l 1) est dgaleinentp]^vu.pourpuIv6iserdulluide pendant 
le processus de coupe en direction des paiticules en fusion, afin de r^luiie les &nissions de fumoes. 
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ProcedS d'oxycoupage d'une piece d'acier, 
et dispositif de mise en oeuvre dudit precede 

La presence invention concerne un precede et un 
5 dispositif d'oxycoupage de pieces en acier, telles que des 
brames, des toles, des billettes et des blooms. 

L»arriere-plan technologique est illustre par le 
document EP-A-0 63 9 416 qui decrit une installation 
d'oxycoupage k deux lignes, dont chacune comporte un 

10 chariot mobile S chalumeau d'oxycoupage de type pendulaire. 
On pourra #galement se referer au document US-A-2 820 420 
qui d6crit un chalumeau d'oxycoupage monte en porte-a-faux 
sur un chariot deplaqable horizontalement . et au document 
WO-A-96/20818 qui decrit un pont roulant supportant un bras 

15 de travail vertical extensible telescopiquement . 

On pourra egalement se r§ferer aux documents US-A-2 
288 026 et US-A-2 541 344. 

L'oxycoupage de pieces en acier, et plus 
specif iquement en sidirurgie, de brames, de t61es, de 

20 billettes et de blooms, g§nere generalement au niveau de la 
surface de sortie du jet d'oxycoupage la formation de 
r^sidus de metal fondu, non bruie, dont une partie qui 
n*est pas ejectee dans 1' atmosphere ambiante par le jet 
d'oxycoupage se colle et se fige sur les levres de sortie 

25 de la saign6e de coupe, et ce sur toute la longueur de la 
saignee, en formant un cordon de coupe en forme de 
bourrelet . De ce fait, chaque bord de la saignee de la 
sortie de coupe presente, en fin du processus de coupe, un 
bourrelet qui est constitue d*un melange de m6tal de base 

30 et d'oxyde de fer. Ce cordon intempestif adhere fortement 
au corps des pieces oxycoupees, et il s'av^re n^cessaire de 
prevoir une operation supplementaire d' enlevement de ces 
cordons qui sont plus ou moins importants suivant les 
nuances d' acier rencontrees, les vitesses de coupe, les 

35 types et les reglages du chalumeau d'oxycoupage. 
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L' enlevement des cordons de coupe esc generalernent effectu6 
par ebavurage, soit manuellement au chalumeau, au burin ou 
a la meule, soit encore mecaniquement au moyen d'une 
machine adaptee. Dans tous les cas, il s»agit la d'une 
5 operation de reprise qui implique un cout tres penalisant 
pour le prix de revient de la production. 

Pour resoudre ce probleme, il a deja ete propose un 
precede d'oxycoupage d'une piece d'acier, dans lequel on 
positionne un organe de coupe de fapon que le jet 

10 d'oxycoupage soit dirige vers une premiere face de la piece 
de coupe et un organe d' ebavurage de fagon que le jet 
d' ebavurage soit dirige vers une seconde face opposee a la 
premiere en direction du point de sortie du jet 
d' oxycoupage, afin de realiser un ebavurage simultane du 

15 cordon de coupe se formant sur ladite seconde face, le 
positionnement des organes de coupe et d* ebavurage etant 
tel que le jet d' oxycoupage attaque la face sup§rieure de 
la piece selon une direction sensiblement verticale, tandis 
que le jet d'§bavurage attaque la face inferieure de ladite 

20 piece selon une direction oblique rest ant pointee vers le 
point de sortie du jet d • oxycoupage , la coupe et 
1' ebavurage simultan^ se faisant par deplacement horizontal 
synchrone des organes de coupe et d'§bavurage. On pourra a 
ce titre se referer aux documents EP-A-0 017 807 (& US-A-4 

25 336 078) et DE-A-29 43 539. 

Dans le cas des coulees continues de billet tes, on 
a deja propose un dispositif d' oxycoupage et d' ebavurage 
associe, dans lequel on positionne un organe de coupe de 
fa?on que le jet d' oxycoupage soit dirige vers une premiere 

30 face de la pi^ce a couper et un organe d' ebavurage de fagon 
que le jet d* ebavurage soit dirige vers une seconde face 
opposee ^ la premiere en direction du point de sortie du 
jet d' oxycoupage, afin de r§aliser un ebavurage simultane 
du cordon de coupe se formant sur ladite seconde face. Un 

35 tel procede est decrit dans le document WO-A-99/16570. Dans 
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ce precede, le positionnement de I'organe de coupe et de 
I'organe d'ebavurage est realise au moyen d'une prise de 
reference directe sur la billette de coul§e continue au 
moyen d'une pince mobile. Une fois la prise de reference 
5 r^alisee, on descend I'organe de coupe et l*organe 
d'.ebavurage parallelement aux faces laterales de la 
billette, de facpon a effectuer progressivement une coupe du 
hauc vers le bas par une attaque horizontale d*une face 
laterale de la billette, et un ebavurage simultane du 

iLi cordon de coupe se formant sur 1 'autre face laterale par 
une attaque de cette autre face laterale constamment 
dirigee vers le bas . Ainsi , dans cette technique, le jet 
d'oxycoupage 'est . horizontal, et dirige vers une face 
laterale de la billette, et ce tout au long du processus de 

15 coupe. 

Cette technique est certes interessante pour 
I'oxycoupage de billettes de coulee continue, mais elle 
reste encore tres limitative en raison d'une inadaptation a 
I'oxycoupage d'autres produits d'acier. 

20 Tout d'abord, on peut observer que ce proc§d^ n'est 

pas adaptable a I'oxycoupage de brames ou autres produits 
de grande largeur. En effet, comme I'oxycoupage est r§alis6 
horizontaleraent, un tel agencement est redhibitoire lorsque 
le produit a d§couper est de grande largeur, comme c'est le 

25 cas pour des brames ou des toles. II est en effet utopique 
d'envisager d'enserrer le produit a couper par les pinces 
de reference, et surtout de realiser un jet d'oxycoupage 
suffisamment puissant pour exercer la decoupe sur toute la 
largeur du produit. 

30 Cette technique est egalement inadaptee pour des 

operations de refendage, c'est-a-dire de coupe des produits 
dans le sens de leur longueur, operation qui est souvent 
effectu§e sur des brames ou des t61es. Cette inadaptation 
est a la fois physique pour les brames en coul6e continue, 

35 et §conomique pour les brames et t61es hors coul§e continue 
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en raison d'une necessaire manipulacion onereuse des 
produits ou de 1 • importance et de la complexite des 
installations capables de mettre en oeuvre cette technique. 

Dans tous les cas, on a constate dans la pratique 
5 la presence de fumees importances dans la zone de sortie du 
jet d ' oxycoupage, ces emissions de fumees etant generees 
par la post-combution des r^sidus du m^tal fondu non brule, 
eject^s par le jet d'oxycoupage et le jet d'^bavurage. 

L' invention vise a concevoir une technique 
10 d'oxycoupage permettant d'eviter les inconvenients et/ou 
limitations precites. 

L' invention a ainsi pour objet un proced§ 
d'oxycoupage d'une piece en acier et un dispositif de mise 
en oeuvre de ce precede, qui soit capable d'effectuer une 
15 coupe reguliere de pieces d* acier de types tres divers, 
sans presence de cordon de coupe, tout en reduisant 
. simultan^ment les emissions de fumees, et ce quelle que 
soit la largeur du produit a couper. La technique 
recherchie doit gtre en parciculier capable d'effectuer les 
20 operations de refendage dans des conditions techniquement 
et economiquement optimales. 

Ce probleme est resolu conformfement a 1' invention 
grace S un procede d'oxycoupage d'une piece d' acier, dans 
lequel on positionne un organe de coupe de fapon que le jet 
25 d'oxycoupage soit dirige vers une premiere face de la pidce 
de coupe et un organe d'ebavurage de fagon que le jet 
d'ebavurage soit dirige vers une seconde face opposee a la 
premiere en direction du point de sortie du jet 
d'oxycoupage, afin de r^aliser un ebavurage simultane du 
30 cordon de coupe se formant sur ladite seconde face, le 
positionnement des organes de coupe et d'ebavurage etant 
tel que le jet d'oxycoupage attaque la face superieure de 
la piece selon une direction sensiblement verticale, tandis 
que le jet d'ebavurage attaque la face inf6rieure de ladite 
35 piece selon une direction oblique restant point^e vers le 
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point de sortie du jet d'oxycoupage, la coupe et 
l»ebavurage simultane se faisant par d^placement horizontal 
synchrone des organes de coupe et d*§bavurage, ledit 
precede etant remarquable en ce qu'on posit ionne sous la 
5 piece un organe de pulverisation de facon qu'un jet de 
fluide soit pulverise pendant le processus de coupe en 
direction des particules en fusion eject^es par le jet 
d ' oxycoupage , afin de reduire les emissions de fumees. 

Conf ormement a une caracteristique avantageuse, le 
10 jet de pulverisation est dirige vers la zone sommet de la 
parabole de chute des particules en fusion-. 

De preference alors, 1' organe de pulverisation est 
d§plac§ horizontalement en synchronisme avec les organes de 
coupe et d'ebavurage. les jets d'oxycoupage d'§bavurage et 
15 de pulverisation restant dans un meme plan vertical. 

II sera en outre avantageux de prevoir que 1' organe 
de pulverisation est porte par le support de 1' organe 
■ d'ebavurage passant dans la saignee d ' oxycoupage . 

Avantageusement encore, le support des organes 
20 d'ebavurage et de pulverisation est mis en vibration 
verticale pendant le processus d • oxycoupage . Une telle mise 
en vibration verticale permet de faciliter la progression 
du support passant dans la saignee d * oxycoupage . 

L* invention concerne egalement un dispositif de 
25 mise en oeuvre du precede d' oxycoupage precit^, le 
dispositif etant remarquable en ce qu'il comporte un 
chariot d§pla<;able horizontalement sur des rails associes, 
ledit chariot portant des supports d'un organe de coupe et 
d'un organe d'ebavurage qui surplombent la piece a couper, 
30 le support de 1' organe d*§bavurage incluant une lame mince 
destinee a passer dans la saignee d' oxycoupage, ladite lame 
mince qui supporte 1* organe d'ibavurage supportant 
egalement un organe de pulverisation de fluide. 

La presence de cette lame mince est extr§mement 
35 int^ressante, dans la mesure ou elle permet d' organiser le 
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support des organes de coupe, d'ebavurage et de 
pulverisation par le dessus de la pigce a couper, lib^rant 
ainsi totalement I'espace situe en-dessous de ladite piece. 
En outre, par sa rigidite, la lame tnince permet de garantir 
5 le positionnement relatif des differents organes supportes, 
tant dans leur position que dans leur inclinaison. 

Avantageusement , les organes d'ebaviirage ec de 
pulverisation sent tous deux mont§s en extremite de la lame 
mince, en §tant inclines chacun vers le haut selon un angle 

10 respect if predetermine. 

L' amende des fluides necessaires .pour les organes 
d'ebavurage et de pulverisation pourrait §tre organis^e par 
des moyens disposes sous la piece a couper. Toutefois, pour 
eviter les inconvenients auxquels on peut s*attendre du 

15 fait de la projection de m§tal fondu, il est interessanc de 
prevoir une amenee par le dessus de la piece. 

A cet effet, et conformement a une autre 
caracteristique avantageuse, la lame mince est evidee pour 
amener le ou les fluides n§cessaires. 

20 II sera egalement interessant de prevoir que la 

lame mince soit couplee a un vibrateur pouvant generer des 
vibrations de faible amplitude dans une direction 
verticale, ce pour eviter tout risque de collage de gouttes 
de metal dans la saign^e, qui nuirait a la bonne 

25 progression de la lame mince lors du processus 
d ' pxycoupage . 

De preference encore, les supports des organes de 
coupe, d'ebavurage et de pulverisation sont reglables 
individuellement en position dans une direction verticale. 
30 Ces reglages individuels sont importants pour pouvoir 
s' adapter a des pieces a couper qui sont d'epaisseur 
variable. 

Conformement a un mode d' execution particulier, le 
chariot se deplace le long de la piece, et porte une poutre 
35 en porte-S-faux sur laquelle sont months les supports des 
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organes de coupe. d'§bavurage et de pulverisation par 
1 • interm^diaire d*un gtrier monte coulissant sur ladite 
pout re. 

En variante, lorsqu'il s'agit de 1 " oxycoupage d'une 
r piece de coul§e continue, il est avantageux de prevoir que . 
le chariot se deplace au-dessus de la pi§ce et porte une 
pince mobile destin§e a serrer ladite piece par ses faces 
laterales, ledit chariot pouvant recevoir un chassis 
amovible portant un coulisseau deplagable transversalement 

li;. a la direction de coulee, lequel coulisseau porte les 
supports des organes de coupe, d'Sbavurage et de 
pulverisation. Ceci permet en particulier d'utiliser 
1* installation d^crite dans le document WO-A- 99/16570 
precite en remplacant 1 'unite de coupe et d*ebavurage a jet 

15 d' oxycoupage horizontal par une autre unit§ solidaire du 
chassis amovible a jet d' oxycoupage vertical conformement a 
1* invention. 

D'autres caracteristiques et avantages de 
1* invention ressortiront plus clairement a la lumiere de la 
20 description qui va suivre et du dessin annexe, concernant 
des modes particuliers de realisation, en rgf§rence aux 
figures ou : 

- la figure 1 illustre schematiquement une 
installation mettant en oeuvre le procide d' oxycoupage 

25 selon 1' invention, conformiment a une premiere variante S 
deux chariots sipares dont le deplacement horizontal est 
organise en synchronisme, 

- la figure 2 est une vue schematique illustrant 
une autre variante de mise en oeuvre du procede 

30 d'oxycoupage selon 1 'invention, dans laquelle le support 
des organes d'ebavurage et de pulverisation passe dans la 
saignee d'oxycoupage, 

- la figure 3 illustre a plus grande #chelle les 
organes utilises dans le cadre de cette derniere variance, 

3S avec une lame mince qui supporte les organes d'§bavurage et 
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de pulverisation, 

- la figure 4 est une vue en bout des composants 
illustres en figure 3, permettant de mieux distinguer le 
passage de la lame mince dans la saignee d' oxycoupage, 

S - la figure 5 est une coupe selon V-V de la figure 

3, permettant de distinguer les canalisations de passage de 
fluides a 1 • interieur de la lame mince, 

- les figures 6 et 7 illustrent respectivement en 
bout et en coupe un mode de r§alisation du dispositif de 

0 mise en oeuvre du procede, avec un chariot porteur se 
deplacant lat^ralement le long de la piece a couper, 

- les figures 8 et 9 sont des vues en elevation et 
en bout d'une autre variante du dispositif, dans laquelle 
le chariot se deplace au-dessus d'une piece de coulee 

5 continue et porte une pince mobile destinee a serrer la 
piece. 

La figure 1 illustre une piece d'acier telle qu'une 
brame, billette ou bloom en train d'etre coupee 
conformement au procede d'oxycoupage de 1' invention. La 

0 piece 1 a couper prisente une face superieure l.l et une 
surface inf§rieure 1.2, et elle repose horizontalement sur 
des appuis non representes sur la figure. Un chariot 2 peut 
se deplacer sur des rails 3 au moyen de roulements 4, et ce 
chariot porte un organe de coupe 5 qui est un chalumeau 

5 d'oxycoupage, au moyen d»un support rigide 16. L' organe de 
coupe 5 est positionne de fapon que le jet d'oxycoupage 
not§ 6 attaque la face superieure 1.1 de la piece 1 selon 
. une direction sensiblement verticale. En dessous de la 
piece 1, un autre chariot 7 est prevu, dgplagable sur des 

0 rails 8 par des roulements associes 9. Ce chariot 7 porte 
un organe d'§bavurage 10 par un support 17, lequel organe 
d'ebavurage est positionn§ . de telle fagon que le jet 
d'ebavurage note 12 attaque la face inferieure 1,2 de la 
piece 1 selon une direction oblique restant pointee vers le 

5 point de sortie note 14 du jet d'oxycoupage 6. 
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Dans ce mode de realisation, plus particulierement 
destine S una operation de refendage, la coupe et 
l»eba\Airage simultane se font par deplacement horizontal 
synchrone des organes de coupe 5 et d'ebavurage 10, grace a 
5 un pilotage adequat du deplacement des chariots associes 2, 
7. II est important de noter que 1 ' ebavurage realise par 
chalumeau s'effectue "en plafond", c'est-a-dire sous la 
piece en cours de coupe, ce qui est tres avantageux par 
rapport aux systemes traditionnels a jet d^oxycoupage 

10 horizontal, comme celui du document WO-A-9S/16570 precite. 
En effet, 1' ebavurage en position. plafond est 
particulierement efficace dans la mesure ou cette position 
est tres favorable au detachement et § la chute plus facile 
et rapide des cordons ebavures grace a I'effet des forces 

15 gravitacionnelles . En outre, comme 1 ' organe d»ebavurage 10 
est en arriere du jet d ' oxycoupage , aucun obstacle de 
proximite ne vient perturber 1' ejection des particules vers 
1 • aval . 

Sur la figure 1, il convient de noter egalement la 

20 presence d'un organe de pulverisation 11 monte sur un 
support associe 18 porte par le chariot 7 supportant 
1 • organe d ' ebavurage 10 . 

Ainsi, on posit ionne sous la pi§ce 1 cet organe de 
pulverisation 11 de fagon qu'un jet de fluide 15 soit 

25 pulverise pendant le processus de coupe en direction des 
particules en fusion ejectees par le jet d'oxycoupage 6, 
afin de reduire les emissions de f umees . Dans la pratique, 
I'agencement des organes de coupe 5, d'ebavurage 10, et de 
pulverisation 11 sera tel que les trois jets correspondants 

30 respectivement 6, 12, 13 soient contenus dans un meme plan 
vertical tout au long du processus de coupe. Le fluide 
pulverise, qui peut gtre de l^eau ou de I'oxygdne, assure 
une fonction de fluide extincteur au regard des particules 
incandescentes , Grace a cette projection de fluide froid 

35 sur les particules d'acier en post -combustion en provenance 
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du jet d ' oxycoupage et d'ebavurage, on parvienc a rSduire 
considerablement le volume des futnees emises. 

Dans le mode de realisation precite, les supports 
des organes de coupe d'une part et des organes d'ebavurage 
5 et de pulverisation d' autre part, sont agences de part et 
d' autre de la piece 1 a couper. Ceci suppose 1 ' organisation 
d'une bonne synchronisation de la coTranande d'avancement des 
deux chariots 2 et 7, de fatjon que les jets 12 et 13 soient 
tou jours correctement dirig^s par rapport a la sortie du 
10 jet d*oxycoupage 6 situ§ en front de la saignee 
d'oxycoupage notee 1.3. L* invention prevoit toutefois une 
variants de realisation dans laquelle les supports sont 
port6s d*un meme cote de la piece a couper, en particulier 
en etant disposes au-dessus de ladite piece. 
IS On va maintenant decrire cette variante qui esc 

illustree sch§matiquement sur la figure 2. 

Conformement a 1' invention, il est alors pre^oi que 
le dSplacement synchrone des organes de coupe 5, 
d'ebavurage 10, et de pulverisation ll est realise en 
20 agengant les supports accouples desdits organes d'un meme 
c6te de la piece, avec I'un desdits supports qui passe dans 
la saignee d'oxycoupage 1.3. En I'espece, les supports 17 
et 18 des organes d'ebavurage 10 et de pulverisation 11 se 
raccordent a un support commun qui est une lame 20 qui est 
25 suffisamment mince pour passer dans la saignee d'oxycoupage 
1.3. Ainsi, les supports 16, 20 des organes de coupe 5 et 
d'ebavurage 10 sont disposes au-dessus de la piece l, et 
c'est le support 20 de I'organe d'ebavurage 10 qui passe 
dans la saignee d'oxycoupage 1.3. On pourra naturellement 
JO prevoir une variante inverse, dans laquelle le chariot 2 ne 
surplomberait pas la piece 1, mais serait dispos§ en- 
dessous. II est toutefois plus interessant de prevoir cette 
disposition en surplomb, qui permet de degager completement 
I'espace situ§ en-dessous de la piece a couper. 
15 Le support rigide procure par la lame 20 qui passe 
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dans la saignee d • oxycoupage 1.3 permet d'eviter une 
operation de synchronisation complexe entre deux chariots 
separ§s, et assure la permanence du positionnetnent relatif 
des trois organes 5, 10, 11, et done le parfait 
5 positionnement des trois jets associis 6, 12, 13. 

Comme pour la variante de la figure 1, la lame 
mince 20 porte un organe de pulverisation 11 dont le jet 13 
est dirige vers les particules en fusion ejectees par le 
jet d'oxycoupage 6. II est interessant que ce jet de 

10 pulverisation 13 soit dirige vers la zone notee 15 qui 
correspond au sornmet de la parabole de chute des particules 
en fusion. En effet, les particules sent d'abord soumises a 
I'energie cinStique des jets d'oxycoupage 6 et d'§bavurage 
12, et leur trajectoire pr6sente une inflexion a tangente 

15 horizontale avant le d§but d'une trajectoire paraboligue 
correspondant a la seule influence des forces de gravite. 
Ce point d' inflexion, qui correspond a la zone 15 precitee, 
constitue la cible id^ale pour le jet de pulverisation, car 
les particules ont alors une vitesse sensiblement nulle. 

20 Les figures 3 a 5 permettent de tnieux distinguer 

1 • agencement des organes de coupe 5, d'ebavurage 10 et de 
pulverisation 11, avec leurs jets respectifs 6, 12, 13. On 
a represents en coupe la lame mince 20 qui support e les 
organes 10, 11. La lame mince 20 supportant les organes 10, 

25 11 est en 1 ' espece evidee pour amener les fluides 
necessaires . On distingue ainsi deux canalisations 21, 22 
arrivant aux espaces interieurs 23, 24 des organes 10, 11, 
pour convoyer les fluides concernes qui arrivent par les 
embouchures d' entree 25, 26. Le fluide d'ebavurage sera en 

30 general de l^oxygene, mais on peut aussi prevoir de I'eau 
ou tout autre fluide equivalent. Pour la pulverisation, on 
choisira en ginSral de I'eau froide. II est interessant de 
noter que la presence d* eau froide dans lame mince est 
avantageuse pour le ref roidissement de cet organe pendant 

35 le processus de coupe et une fois ce processus termine. 
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Les organes d*ebavurage 10 et de pulv§risation 11 
sont tous deux montes en extr§mite de la lame mince 20, en 
etant inclines chacun vers le haut selon un angle respectif 
predetermine. Le choix de ces angles correspond a une 
S optimisation de 1* action d'ebavurage pour le jet 12 qui 
pointe vers le point de sortie 14 du jet d'oxycoupage 6, et 
a une optimisation de 1' action de pulverisation pour le jet 
13 qui est dirige vers le sommet de la parabole de chute 
des particules en fusion. Dans la pratique, les supports 

10 des organes de coupe 5, d'gbavurage 10 et de pulverisation 
11, seront reglables en position dans, une direction 
verticale. Le r^glage individuel de. I'organe de coupe 5 
d*une part et de la lame 20 d* autre part permet ainsi de 
s' adapter a diffirentes §paisseurs de pieces d couper. 

15 II sera avantageux de prevoir en outre que la lame 

mince 2 0 soit couplee a un vibrateur pouvant generer des 
vibrations de faible amplitude dans une direction 
verticale. Un tel vibrateur (non represente ici) sera de 
pr§f6rence int§gr6 dans le support de la lame mince 20. La 

20 mise en vibration verticale de la lame mince 20 pendant le 
processus d'oxycoupage a pour effet de cisailler les 
§ventuelles gouttes de metal venant se coller sur la laxne 
mince dans la saign6e. On est alors assure de ne pas 
perturber I'avance des organes 5, 10, 11 lors du processus 

25 d * oxy coupage . 

On va maintenant d§crire un mode d' execution 
particulier du dispositif de mise en oeuvre du procede 
selon 1' invention, en reference aux figures 6 et 7 . 

La brame a couper 1 est positionn^e sur une aire de 

30 refendage 17 equipee d'une fosse 18 pour la sortie du jet 
d'oxycoupage. Un chariot automoteur 102 se diplace par ses 
roulements 104 sur une piste 103 le long de la piece 1, 
parallelement a I'axe longitudinal de la brame. Le chariot 
102 porte une poutre en porte S faux ou potence 105, ici de 

35 section rectangulaire, sur laquelle est monte de faqon 
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coulissante un etrier 106 surplombanc la brame a couper. 
L'etrier 106 peut etre bloqu§ en position sur la potence 

105 par une vis 107. Ainsi que cela est mieux visible sur 
la figure 3, 1* etrier 106 supporte les supports 16. 17 

5 respectivement associes a l^organe de coupe 5 ec aux 
organes d'ebavurage el de pulverisation 10, li. Ces 
supports 16, 17 sont fixes de maniere amovible a l*etrier 

106 avec un reglage en hauteur permettant le posit ionnetnent 
adiquat des organes correspondants . Le coulissetnent des 

10 supports 16, 17 est vertical, dans un plan qui est celui 
des trois jets 6, 12, 13, Chaque support .16, 17 peuc gtre 
bloquS S la hauteur d6sir§e par des vis associees 108. 109. 
La figure 3 permet de visualiser le posit ionnetnent 
geometrique precis de la position relative du jet 

15 d'oxycoupage 6, du jet d'Sbavurage 12, et du jet de 
pulverisation 13 par rapport a la brame a couper. On a 
represente egalement des canalisations d ' alimentation des 
differents organes, qui sont branchees en tete des supports 
16, 17. On distingue ainsi des canalisations 110, ill 

20 servant a alimenter I'organe de CQupe en oxygene de chauffe 
et de coupe et en gaz combustible, et les canalisations 
112, 113 sezrvant a alimenter I'organe d'ebavurage et 
I'organe de pulverisation en oxygene ou eau d'ebavurage, et 
en eau d' extinction de la post-combustion. 

25 On va maintenant illustrer un autre mode de 

realisation en reference aux figures 8 a 10, correspondant 
a 1 * equipement d'une machine d'oxycoupage du type de celle 
qui est decrite dans le document WO-A-99/16570 . La machine 
connue, plus particulierement destinee a I'oxycoupage d*une 

30 piece de coulee continue, comporte un chariot equipe d*une 
pince mobile destinie a serrer la pi^ce par ses faces 
laterales. Dans la machine connue, il est pr§vu, en 
variante du systeme de coupe pendulaire sans ebavurage du 
cordon de coupe, un systeme de chassis portant un organe de 

35 coupe et un organe d* ebavurage, agences de telle fa^on que 
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le jet d'oxycoupage soit horizontal. II suffit alors de 
remplacer cette unit^ de coupe par une autre unit6 agencee 
conf ormSment a !• invention afin d'effectuer une coupe par 
un jet d'oxycoupage vertical, avec un ebavurage et une 
5 pulverisation par le dessous de la piece de coulee 
continue. Ceci permet done de prof iter de nombreux organes 
deja existants sur la machine utilisee. 

On a represente ici schematiquement les differents 
composants de la machine, et l*on pourra se referer pour 

10 plus de details au document WO-A-99/16570 . 

On distingue un chariot 202 se deplagant par des 
galets 203 sur des rails associes 204 surplombant le 
produit i couper 1. Les deux bras 205 d'une pince mobile, 
months pivotants sur des 6tr.iers 206 solidaires du chariot 

15 202, peuvent etre rapproch^s ou §loign§s par actionnement 
d'un verin associe 207. La piece 1 de coulee continue se 
d^place sur des rouleaux d'appui A et, lorsque la pince 
mobile 205 est serree, le chariot 202 est entraine par le 
mouvement de la piece a couper. La synchronisation avec 

20 I'avance du produit est ainsi totalement assuree. Un 
palpeur motorise 208 entre en contact avec le produit, ce 
qui demarre la s§quence d'oxycoupage r^alisee par I'organe 
de coupe associe. On a en I'espece remplace l*organe de 
coupe pendulaire ou . I'organe de coupe a jet d'oxycoupage 

25 horizontal classiquement utilise par une unite d'oxycoupage 
conforme a 1* invention. 

On distingue en effet un chassis amovible 220 fixe 
a la structure du chariot 202 par des boulons 221. Ce 
chassis amovible 220 porte des glissieres horizontales 223 

30 entre lesquelles se deplace horizontalement un coulisseau 
222. Le coulisseau 222 est entrain§ par une vis sans fin 
horizontale 224 couplee Sl I'arbre de sortie d'un raoteur 
d'entrainement 225. Le coulisseau 222 porte un 6trier 226 
sur lequel sont montes les supports 16, 17 respectivement 

35 associes a I'organe de coupe 5 d'une part, et aux organes 
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d'§bavurage et de pulverisation 10. 11 d'autre part. Le 
reglage en hauteur des supports 16, 17 est bien entendu 
pr^vu, avec un blocage en position par des boulons associes 
227. 

5 Une fois les supports 16, 17 en place, de telle 

facon que le jet d'oxycoupage et le jet d'ebavurage se 
rencontrent en un point qui est au niveau de la face 
inferieure de la brame a couper, il suffit d'actionner le 
moteur d' actionnement 225 pour enclencher le. d§placement 

10 horizontal des organes 5, 10, 11, et de proceder ainsi a 
une phase de coupe, avec §bavurage simultan^ et 
pulverisation de fluide en vue d'une reduction des fum§es 
emises. Le dSplacement du coulisseau 222 transversalement a 
la direction de coulee est effectue avec une grande 

15 precision, de sorte que l*on est assure d'un parfait 
enlevement du cordon de coulee au niveau de la face 
inferieure de la brame. Le systeme vis-ecrou constitue par 
la vis sans fin 224 et le coulisseau 222 assure une 
progression reguliere et precise des diff§rents organes 

20 precitSs . 

On est ainsi parvenu d rfealiser un proc6d§ et un 
dispositif d'oxycoupage permettant un traitement efficace 
du cordon de soudage et des projections de post- combust ion 
pour la reduction des fum§es, et pour tous les types de 

25 pieces a couper, quelle que soit la largeur de celles-ci. 

L* invention n'est pas limitee aux modes de 
r§alisation qui viennent d'etre decrits, mais englobe au 
contraire toute variante reprenant, avec des moyens 
equivalents, les caracteristiques essentielles enonc^es 

30 plus haut. 
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REVEND I CATIONS 

1. Precede d'oxycoupage d'une piece d'acier, dans 
lequel on positionne un organe de coupe (5) de fagon que le 
5 jet d'oxycoupage (6) soit dirige vers une premiere face de 
la. piece de coupe (l) et un organe d*ebavurage (10) de 
facon que le jet d'ebavurage (12) soit dirige vers une 
seconde face opposee a la premiere en direction du point de 
sortie (1) du jet d'oxycoupage, afin de realiser un 
10 ebavurage simultane du cordon de coupe se fomant sur 
ladite seconde face, le positionnement des.organes de coupe 

(5) et d' ebavurage (10) etant tel que le jet d'oxycoupage 

(6) attaque la face superieure (1.1) de la piece (1) selon 
une direction sensiblement verticale, tandis que le jet 

15 d' ebavurage (12) attaque la face inferieure (1.2) de ladite 
piece selon une direction oblique restant pointee vers le 
point de sortie (14) du jet d'oxycoupage (6), la coupe et 
1' Ebavurage simultani se faisant par d^placement horizontal 
synchrone des organes de coupe (5) et d' ebavurage (10), 

20 caractSrise en ce qu'on positionne sous la piece (1) un 
organe de pulverisation (11) de fagon qu'un jet de fluide 
(13) soit pulverise pendant le processus de coupe en 
direction des particules en fusion eject^es par le jet 
d'oxycoupage (6), afin de reduire les emissions de fumees. 

25 2. Precede selon la revendication 1, caracterise en 

ce que le jet de pulverisation (13) est dirige vers la zone 
(15) soiranet de la parabole de chute des particules en 
fusion. 

3. Procgd§ selon la revendication 1 ou la 
30 revendication 2, caracterise en ce que 1' organe de 
pulverisation (11) est deplace horizontalement en 
synchronisme avec les organes de coupe (5) et d' ebavurage 
(10), les jets d'oxycoupage (6), d'gbavurage (12) et de 
pulverisation (13) restant dans un m&me plan vertical. 
35 4. Precede selon I'une des revendications la 3, 
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caracterise en ce que I'organe de pulverisation (11) est 
porte par le support (20) de I'organe d'ebavurage (10) 
passant dans la saignee d'oxycoupage (1.3) . 

5. Procede selon la revendication 4, caracterise en 
5 ce que le support (20) des organes d*ebavurage (10) et de 

pulverisation (11) est mis en vibration verticale pendant 
le processus d'oxycoupage. 

6 . Dispositif de mise en oeuvre du procede 
d'oxycoupage selon I'une des revendications 1 a 5, 

10 caract^risi en ce qu'il comporte un chariot (2 ; 102 ; 202) 
dgplagable horizontalement sur des rails . associ§s, ledit 
chariot portant des supports (16, 17) d'un organe de coupe 
(5) et d'un organe d'ebavurage (10) qui surplotnbent la 
piece a couper (1), le support (17) de 1 ' organe d'6bavurage 

15 (10) incluant une lame mince (20) destinee a passer dans la 
saignee d'oxycoupage (1.3), ladite lame mince (20) qui 
supporte 1' organe d'ebavurage (10) supportant egalement un 
organe (11) de pulverisation de fluide. 

7. Dispositif selon la revendication 6, caract§rise 
20 en ce que les organes d'ebavurage (10) et de pulverisation 

(11) sont tous deux months en extr€mit§ de la lame mince 
(20) . en §tant inclines chacun vers le haut selon un angle 
respectif pr§d§termin§ . 

8. Dispositif selon la revendication 6 ou la 
25 revendication 7, caracterise en ce que la lame mince (20) 

est evidee pour amener le ou les fluides necessaires . 

9. Dispositif selon I'une quelconque des 
revendications 6 a 8, caracterise en ce que la lame mince 
(20) est couplee a un vibrateur pouvant g§n§rer des 

30 vibrations de faible amplitude dans une direction 
verticale. 

10. Dispositif selon I'une des revendications 6a 
9, caracterise en ce que les supports (16, 17) des organes 
de coupe (5), d'ebavurage (10) et de pulverisation (11) 

35 sont reglables individuellement en position dans une 
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direction verticale. 

11. Dispositif selon I'une des revendications 6 a 
10, caracterise en ce que le chariot (102) se deplace le 
long de la piece (1), et porte une poutre en porte-a-faux 

5 (105) sur laguelle sont montes les supports (16, 17) des 
organes de coupe (5), d'ebavurage (10) et de pulverisation 
(11) par 1 ' intermSdiaire d'un §trier (106) monte coulissant 
sur ladite poutre. 

12. Dispositif selon I'une des revendications 6 a 
10 . 10, pour I'oxycoupage d'une piece de coulee continue, 

caract§ris§ en ce que le chariot (202) se deplace au-dessus 
de la piece (1) et porte une pince mobile (205) destin^e a 
serrer ladite piece par ses faces laterales, ledit chariot 
pouvant recevoir un chassis amovible (22 0) portant un 
15 coulisseau (222) deplagable transversalement a la direction 
de coulee, lequel coulisseau porte les supports (16, 17) 
des organes de coupe (5), d'ebavurage (10) et de 
pulverisation (11) . 
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